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Cald´oro Alpina Riva 

 einzigartige, patentierte Technologien 

 Bedienkomfort auf höchstem Niveau 

 Wirtschaftlichkeit und Qualität ohne Kompromisse 

 Alpina Riva bereitet bis zu 250 Getränke in der Stunde zu 

 es können immer zwei Tassen gleichzeitig mit verschiedenen der 16 konfigurierbaren Getränkespezialitäten 

befüllt werden 

 die Produktnamen und Icons können individuell und einfach ausgewählt werden 

 die drehzahlregulierte Brüheinheit, die bewährte AromaPerfect  Technologie sowie die Rotationshochleis-

tungspumpe sorgen für eine konstante Extraktionsqualität 

 

Vorteile: 

 einzigartige, patentierte Technologie 

 bis zu 250 Getränke/h 

 16 konfigurierbare 

Getränkespezialitäten 

 AromaPerfect Technologie 

 gleichzeitiges Befüllen von 2 Tassen 

Alpina Riva 
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Preisliste Gerät Art. Nr. Preis 

Alpina Riva CAL-RIV3 11.938 €* 

* Bitte beachten Sie, dass sich die Preise exkl. MWSt und exkl. Montage verstehen. 

Technische Daten 

Alpina Riva  

Wasseranschluss bar mind. 2 

Abwasseranschluss mm Geberit 50 

Spannung V 220 / 240 

Leistung W 2600 

Gewicht kg ca. 70 

Breite mm 380 

Höhe mm 685 

Höhe inkl. Bohnenbehälter mm 880 

Tiefe mm 600 

Farbe  schwarz/silber pulverbeschichtet 

aktiv beheizte drehzahlregulierte LongLife 

Brüheinheit 

AromaPerfect Technologie 

Rotations-Hochleistungspumpe bis zu 16 Getränkespezialitäten konfigurierbar 

HeatExchange Boiler 3 Liter Edelstahl-Boiler 

integrierte drehzahlregulierte Milchpumpe Baristataste zum Einstellen der Geschmacksintensität 

separate Heißwasserausgabe Gesamt– und Einzelgetränkezähler 

Dampflanze Doppelauslauf verstellbar von 50 - 150 mm 

Hochleistungsmühle premium mit 64 mm 

Spezialstahlscheiben 

vollautomatische Reinigungssysteme für Getränke 

und Milch 

Serienausstattung 

2. Mühle ext. Wassertank 

Schoko (Zubereitung mit Wasser) div. Milchkühler 

Interface seriell für Schank– bzw. Kassaanschluss Tassenwärmer  3 Ebenen beheizt 

Sonderfarbe Selbstbedienungs-Modus 

Zusatzausstattung 


